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Description 

[0001] La presente invention se rapporte a une com- 
position foisonnee, contenant un polymere associatif et 
un tensioactif anionique, et a son utilisation hotamment 
pour le traitement et/ou au nettoyage de la peau humai- 
he, y compris du cuir chevelu, des ongies et/ou des che- 
veux, et notamment pour le soin des peaux seches et/ 
ou des levres seches, alnsi qu ! au maquillage de la peau. 
[0002] Les utilisateurs de produits de soin de la peau 
recherchent de plus en plus des produits agreables a 
utiliser et ayant une texture originale. Jusqu'a present, 
les compositions cosmetiques se presentent le plus 
souvent sous forme de solutions, de gels ou de cremes 
plus ou moins fluides. 

[0003] Classiquement, les cremes sont constitutes 
d'une emulsion. Les emulsions comprennent une phase 
aqueuse et une phase huileuse dispersees Tune dans 
I'autre. On recherche plus particulierement les emul- 
sions huile dans eau (H/E) dont la phase externe est la 
phase aqueuse, car elles apportent plus de fraTcheur a 
I'appllcation que les emulsions eau-dans-huile (E/H) a 
phase externe huileuse. Leurtoucheret leur application 
apparaissent moins gras que ceux d'une emulsion E/H. 
En outre, elles permettent un bon apport d'hydratation, 
particulierement utile pour le soin des peaux ou levres 
seches. 

[0004] Pour conferer aux emulsions une texture nou- 
velle, on a cherche" a y introduire un gaz, gSneYalement 
de Pair, pour leurconferer une texture legere et leur don- 
ner I'aspect d'une mousse. C'est ce que Ton appelle le 
foisonnement. Les emulsions foisohnees obtenues sont 
appreciees pour leur legerete a I'application. Nean- 
moins, elles presentent Pinconvenient d'etre relative- 
ment instables du fait de leur faible densite et done de 
decanter apres un certain temps de stockage. Le docu- 
ment CH-A-674804 decrit la stabilisation d'une creme 
cosmetique foisonnee contenant un gaz inerte ou de 
Pair, par I'ajout d'une solution aqueuse de proteine d'ori- 
gine animale. Toutefois, on evite I'utilisatibn de telles 
proteines dans les produits cosmetiques. 
[0005] Par ailleurs, le document JP-A-56/07961 3 de- 
crit des compositions aerees stables exemptes de ten- 
sioactif, contenant de 5 a 20% de cires, preferentielle- 
ment de cires a haut point de fusion. Les Emulsions ob- 
tenues sont alors stables mais presentent des proprie- 
tes cosmetiques redhibitoires pour Putilisateur. En effet, 
ces compositions contiennent tres peu d'eau et man- 
quent done de fraicheur lors de I'application sur la peau. 
En outre, elles contiennent une quantite importante 
d'humectantstels que la glycerine, ce qui induit une sen- 
sation de collant au toucher. En outre, I'utilisation d'une 
cire de haut point de fusion en une quantite de 5 % con- 
duit a des textures lourdes tres difficiles a appliquer sur 
la peau. 

[0006] II subsiste done le besoin d'une emulsion ayant 
I'aspect d'une mousse, tout en contenant une quantite 
importante d'eau, qui soit fraiche et non collante lors de 



i'application sur la peau. 

[0007] La demanderesse a trouve de maniere inatten- 
due que I'utilisation de polymeres associatifs en asso- 
ciation avec un tensioactif anionique permettait d'obte- 
s nir une emulsion foisonnee ayant les proprietesrecher- 
chees. Un polymere associatif est un polymere amphi- 
phile, e'est-a-dire un polymere qui comporte au moins 
une chaTne grasse et des motifs hydrophiles. 
[0008] Aussi, invention a pour objet une composition 
io foisonnee, comprenant dans un milieu physiologique- 
ment acceptable, une phase huileuse dispersee dans 
une phase aqueuse, caracterisee en ce qu'elle contient 
de Pair ou un gaz inerte en une quantite suffisante pour 
avoir une densite allant de 0,2 a 0,8 et en ce qu'elle con- 
's tient au moins un polymere amphiphile, et au moins un 
tensioactif anionique. 

[0009] La composition de Pinvention presente une 
densite inferieure a celle d'une emulsion classique et 
elle reste neanmoins tres stable au cours du temps (plu- 
sieurs mois a temperature ambiante). La composition 
foisonnee de Pinvention contient des bulles d'air ou de 
gaz inerte et a une densite allant de 0,2 a 0,8 (g/cm 3 ) et 
de preference de 0,4 a 0,75, cette densite etant mesu- 
ree a une temperature d'environ 25°C et a la pression 
atmospherique. Le gaz inerte peut etre par exemple 
Pazote, I'helium ou I'argon. La quantite d'air ou de gaz 
inerte necessaire pour obtenir la densite voulue est d'au 
moins 30 % en volume et elle peut alter par exemple de 
40 a 80 % en volume et de preference de 50 a 70 % en 
volume par rapport au volume total de Pemulsion. 
[0010] La composition de Pinvention se differencie 
des mousses obtenues avec un gaz comprim6, telles 
que les mousses de rasage par le fait qu'elle reste sous 
forme de mousse stable dans le temps, contrairement 
aux mousses de rasage qui se cassent tres vite. 
[001 1 ] La composition de Pinvention contient avanta- 
geusement un milieu physiologiquement acceptable, 
e'est-a-dire compatible avec la peau, les yeux et/ou les 
cheveux et elle peut constituer notamment une compo- 
sition cosmetique et/ou dermatologique. 
[001 2] Cette composition est une emulsion H/E (huile 
dans eau) ni grasse ni lourde et, comme la phase ex- 
terne est la phase aqueuse, elle donne une impression 
de fraicheur a I'application sur la peau. , 
[0013] Les polymeres susceptibles d'etre utilises 
dans la presente invention sont des polymeres amphi- 
philes qui comportent au moins une chaTne grasse, 
done une partie hydrophobe, et des motifs hydrophiles, 
done une partie hydrophlle. On les appelle polymeres 
associatifs du fait que le pourcentage et/ou la dimension 
des groupes hydrophobes sont tels que lesdits groupes 
hydrophobes sont susceptibles de s'associer, en milieu 
aqueux, avec d'autres groupes hydrophobes. 
[0014] La partie hydrophobe peut etre en nombre n§- 
duft vis-a-vis du reste de la chaTne polymerique et peut 
se situer lateralement a la chaTne et etre repartie de fa- 
con aleatoire (copolymeres statistiques) ou repartie 
sous forme de sequences ou de greffons (copolymeres 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



3 



EP 1 046 387 B1 



4 



blocs ou copolymeres sequences). 
[001 5] Les polymeres utilisables dans la composition 
de I'invention peuvent etre hydrosolubies ou dispersi- 
bles dans I'eau pour donner des microgels. Ces poly- 
meres sont dits "gonflables" dans I'eau. Les polymeres 
peuvent etre de toute nature chimique ; on peut ainsi 
choisir des polymeres d r origine naturelle, eventuelle- 
ment modifies ; des polymeres radicalaires notamment 
vinyliques ou acryliques ; des polycondensats, et leurs 
melanges. Ces polymeres peuvent etre ioniques ou non 
ioniques, et ils sont de preference anioniques ou non 
ioniques. 

[0016] Comme polymeres d'origine naturelle, even- 
tuellement modifies, utilisables dans la composition de 
('invention, on peut en particulier citer: 

1) les ethers de cellulose possedant des substi- 
tuants hydrophobes, qui peuvent etre des groupes 
alkyle ayant un nombre de carbone egal ou supe- 
rieur a 8. Comme ethers de cellulose de ce type, on 
peut citer par exemple Phydroxyethylcellulose subs- 
titute par des groupes hydrophobes, tels que le 
produit commercialise sous la denomination NA- 
TROSOL PLUS GRADE 330 par la societe 
Aqualon ; 

2) les celluloses cationiques quaternisees modi- 
fiees par des groupements comportant au moins 
une chain e grasse, tels que des groupes alkyle, 
arylalkyle, alkylaryle ou leurs melanges ou les grou- 
pes alkyle sont de preference en C 8 -C 22 ; 

3) les alkylhydroxyethylcelluloses quaternisees 
(cationiques) telles que les produits commerciali- 
ses sous les denominations QUATRISOFT LM 200, 
QUATRISOFT LM-X 529-1 8-A, QUATRISOFT 
LM-X 529-1 8-B (alkyle en C 12 ) et QUATRISOFT 
LM-X 529-8 (alkyle en C 18 ) par la societe Amerchol 
et les produits commercialises sous les denomina- 
tions CRODACEL QM, CRODACEL QL (alkyle en 
C 12 ) et CRODACEL QS (alkyle en C 18 ) par la so- 
ciety Croda ; 

4) les galactomannanes possedant des substi- 
tuants hydrophobes,- et notamment ia gomme de 
guar substitute hydrophobe. Certains de ces deri- 
ves sont notamment decrits dans le document 
EP^-281360; 

5) les pullulans modifies par des groupes hydropho- 
bes, en particulier des groupes cholesterol 

6) les gelatines modifiees par des groupes hydro- 
phobes, et notamment modifiees par des groupes 
alkyle en C 6 a C 18 ; 

7) les mucopolysaccharides tels que ceux consti- 
tues de glycosaminogtycane et d'acide hyaluroni- 
que. 

[0017] Parmi les polycondensats utilisables dans le 
cadre de I'invention, on peut citer les polyurethannes as- 
sociatifs qui sont des copolymeres sequences non ioni- 
ques comportant dans la chalne, a la fois des sequen- 



ces hydrophiles de nature le plus souvent polyoxytthy- 
lenee et des sequences hydrophobes qui peuvent etre 
des enchainements aliphatiques seuls ou avec des en- 
chamements cycloaliphatiques et/ou aromatiques. Les 

5 copolymeres sequences resultant peuvent etre du type 
tribloc ou multibloc. Les sequences hydrophobes peu- 
vent done etre a chaque extremite de la chalne (copo- 
lymeres triblocs a sequence centrale polyoxyethylene) 
ou reparties a la fois aux extremites de la chaine et dans 

10 la chaine (copolymeres multisequences). Els peuvent 
etre egalement en greffons ou en etoile. 
[0018] Comme. polyurtthannes associatifs, on peut 
citer par exemple les polymeres decrits dans Particle de 
ZEYING MA, J. of Appl. Polymer Sci, vol. 49, 1509-27 

15 (1 993) et, parmi les polymeres commerciaux, ceux com- 
mercialisms sous les denominations RHEOLATE 205, 
RHEOLATE 208 et RHEOLATE 204 par la society 
Rheox. Ces polyurtthannes associatifs sont vendus 
sous forme pure. On peut aussi utiliser des solutions ou 

20 dispersions de ces polymeres notamment dans I'eau ou 
en milieu hydroalcoolique. A titre d'exemples de tels po- 
lymeres, on peut citer les produits commercialises sous 
les denominations SERAD FX1010 et le SERAD 1035 
par la society Huls, les produits commercialises sous 

25 les denominations RHEOLATE 255, RHEOLATE 278 et 
RHEOLATE 244 par la societe Rheox. On peut aussi 
utiliser les produits commercialises sous les denomina- 
tions DW 1206F, DW 1206J, ACRYSOL RM 184, 
ACRYSOL 44 et ACRYSOL 46 par la societe Rohm & 

30 Haas. On peut aussi utiliser le produit commercialise 
sous la denomination DW 1206B par la societe Rohm 
& Haas, comportant une chaine alkyle en C 20 et une 
liaison urethanne, vendu a 20 % en matiere seche dans 
I'eau. 

35 [0019] Parmi les polymeres radicalaires utilisables 
dans la composition selon I'invention, on peut citer les 
polymeres acryliques anioniques, notamment en dis- 
persion aqueuse, designes generalement sous le nom 
de HASE (hydrophobically modified alkalisoluble or 

40 swellable emulsion). Ce sont des copolymeres acryli- 
ques existant sous forme de dispersions dans I'eau a 
pH acide et qui peuvent se solubiliser dans I'eau par 
neutralisation complete des groupes anioniques, e'est- 
a-dire au-dela de pH 8. Certaines de ces dispersions 

45 peuvent etre partiellement reticulees, ce qui implique 
que la neutralisation complete ne provoque pas la solu- 
bilisation complete des particu les de polymere, mais en- 
gendre un fort gonflement de ces particules, provoquant 
egalement la gelification du milieu. 

so [0020] Ces copolymeres, non reticules ou partielle- 
ment reticules, sont generalement desterpolymeres ob- 
tenus a partir de (1) un monomere porteur d'un groupe 
acide carboxylique (acide acryiique ou methacrylique), 
(2) un monomere relativement insoluble a I'eau du type 

55 acrylate ou methacrylate en C 1 a C 4 , tel que i'acrylate 
d'ethyle, et (3) un troisieme monomere porteur d'un 
groupe hydrophobe, qui peut etre rattache lateralement 
a la chaine principale. Ce groupe hydrophobe peut etre 
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un groupe alkyle lineaire ou ramifie comportant au 
moins 8 atomes de carbone, un groupe cycloalkyle dont 
le radical alkyle comporte au moins 8 atomes de carbo- 
ne et/ou un groupe aryle. Le groupe hydrophobe peut 
etre rattache a la chaTne principale directement par fin- 5 
termediaire d'une liaison ether, ester ou amide, carba- 
mateou uree: II peutegalement etre rattache a la chalne 
principale par I'intermediaire d'une sequence polyoxye- 
thylenee, elle-meme fixee a la chame par une liaison 
ether, ester, amide, carbamate ou uree. Dans ce dernier 10 
cas, les groupes lateraux sont generalement de petits 
greffons a sequence hydrophile et hydrophobe, et les 
proprietes d'epaississement des milieux aqueux sont 
plus performantes. 

[0021] De telles dispersions aqueuses de polymere '5 
sont notamment dec rites dans SHAY, Surface Coatings 
International, 1 993 (1 1 ) 446-453, et dans les documents 
US-A-4,421,902, US-A-4,423,199, US-A-4,663,385 et 
US-A-4,384,096. Comme polymeres de cetype, on peut 
par exemple citer les produits decrits ci-apres et com- 20 
mercialises sous les denominations ACUSOL 823, 
ACRYSOL 25 et ACUSOL 22 par la societe Rohm & 
Haas. 

[0022] Parmi les polymeres radicalaires utilisables 
dans la composition selon I'invention, on peut citer : 25 

1) Les copolymeres d'acide acrylique ou d'acide 
methacrylique avec les N-alkylacrylamides, et en 
particulier les copolymeres acide acrylique / N-alk- 
ylacrylamides ayant un groupe alkyle de C 1 a C 20 , 30 
tels que ceux decrits dans I'article de MAGNY et al., 
Double Liaison, 451, p 52-55 (1993). lis peuvent 
etre obtenus par copolymerisation directe ou par 
amidification ulterieure de la chalne d'acide acryli- 
que. Selon le mode operatoire utilise, les groupes 35 
hydrophobes alkyle peuvent etre repartis de facon 
aleatoire (amidification en solution organique ho- 
mogene) ou sous forme sequencee (amidification 

en milieu aqueux ou Famine forme initialement des 
agregats de type micellaire). 40 

2) Les copolymeres radicalaires anioniques tels 
que les copolymeres obtenus a partir de (a) un mo- 
nomere a groupe acide carboxylique, par exemple 
acide acrylique ou acide methacrylique, et (b) au 
moins un acrylate, methacrylate, ester ou amide, 
porteurde groupes hydrophobes cycloaliphatiques 
ou aromatiques, tels que des groupes isobornyle ou 
adamantyle. 

50 

[0023] On peut encore citer des copolymeres avec 
des monomeres perfluores, en particulier les copolyme- 
res avec le (meth)acrylate de perfluorohexyle ; des co- 
polymeres entre un monomere porteur d'un groupe aci- 
de sulfonique (en particulier acide acrylamido-2 -methyl- 55 
2 propane sulfonique, acide styrene sulfonique) et un 
alkyl-(meth)acrylamide possedant au moins 8 atomes 
de carbone. 



3) Les copolymeres acryliques non ioniques, et no- 
tamment des copolymeres du type acrylamide / N- 
alkylacrylamide, tels que ceux decrits dans GOOD- 
WIN et al., Polymer in Aqueous Media = Performan- 
ce Through Association, [J.E. Glassed, Adv. Chem. 
Ser. 223; Am. Chem. Soc, Washington DC, p 365 
(1989)]. 

[0024] On peut encore citer les copolymeres suivants 
utilises seuls ou bien en melanges : 

1 ) Les copolymeres d'anhydride maleique et de mo- 
nomeres comportant au moins une chaTne grasse, 
tels que les copolymeres n-octadecylvinylether / 
anhydride maleique, comme le produit commercia- 
lise sous la denomination GANTREZ AN-8194 par 
la societe ISP. 

2) Les copolymeres de I'acide crotonique et de mo- 
nomeres comportant au moins une chame grasse, 
tels que les terpolymeres acetate de vinyle / acide 
crotonique/ neodecanoatede vinyle, comme le pro- 
duit commercialise sous la denomination RESIN E 
28-2930 par la societe National Starch ; ou les ter- 
polymeres acetate de vinyle / acide crotonique / 
stearate d'allyle, tels que les produits commerciali- 
ses sous les denominations MEXOMERE PV et PB 
par la societe Chimex. 

3) Les polymeres d'acide (meth)acrylique, modifies 
par des groupes comportant au moins une chaTne 
grasse, ou les copolymeres d'acide (meth)acrylique 
et de monomeres comportant au moins une chaTne 
grasse, ces monomeres etantchoisis parmi les mo- 
nomeres hydrophobes a chaTne grasse, les mono- 
meres amphiphiles comportant une partie hydro- 
phobe a chame grasse et une partie hydrophile. 

[0025] On peut citer a trtre d'exemples de copolyme- 
res d'acide (meth)acrylique et de monomeres compor- 
tant au moins une chaTne grasse : 

les copolymeres reticules d'acide acrylique /acryla- 
te d'alkyle en C 10 -C 30 , tels que les produits com- 
mercialisms sous les denominations PEMULEN 
TR1, PEMULEN TR2, CARBOPOL 1382, CARBO- 
POL 1342 et CARBOPOL ETD 2020 par la societe 
Goodrich ; 

les copolymeres acide (meth)acrylique / acrylate 
d'ethyle / acrylate d'alkyle, tels que le produit com- 
mercialise sous la denomination ACUSOL 823 par 
la societe Rohm & Haas et le produit commercialise 
sous la denomination IMPERON R par la societe 
Hoechst ; 

les copolymeres reticules acide acrylique / isodeca- 
noate de vinyle, tels que le produit commercialise 
sous la denomination STABYLEN 30 par la societe 
3V; 
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les terpolymeres acide acrylique / vinylpyrrolidone 
/ methacrylate de lauryle, tels que les produits com- 
mercialises sous les denominations ACRYLIDONE 
LM, ACP-11 84, ACP-1 1 94 par la society ISP ; 
les copolymeres acide acrylique/ (meth)acrylate de 5 
lauryle, tels que les produits commercialisms sous 
les denominations COATEX SX par la society 
Coatex ; 

les terpolymeres acide (meth)acrylique / acrylate 
d'alkyle / alkyl-polyethoxyle allyl ether, tels que les 10 
produits commercialisms sous les denominations 
RHEOVIS-CR, -CR3, -CR2 et -CRX par la societe 
Allied Colloids ; 

les terpolymeres acide methacrylique / acrylate 
d'ethyle / stearyl polyethoxyie allyl ether, tels que '5 
les produits commercialises sous les denomina- 
tions SALCARE-SC90 et-SC80 par lasociete Allied 
Colloids (stearyl polyethoxyie a 10 moles d'oxyde 
d'ethylene : en nom CTFA steareth-10) ; 
les terpolymeres acide methacrylique / acrylate 20 
d'ethyle / acrylate de lauryle polyoxyethyiene, tels 
que le produit commercialise sous la denomination 
RHEO 2000 par la societe Coatex ; 
les terpolymeres acide methacrylique / acrylate 
d'ethyle / methacrylate de stearyle polyoxyethyle- 25 
ne, tels que les produits commercialises sous les 
denominations ACRYSOL 22, ACRYSOL 25 et 
DW-1 206A par la societe Rohm & Haas ; 
les copolymeres acide methacrylique / acrylate 
d'ethyle / acrylate de nonylphenol polyoxyethyiene, 30 
tels que le produit commercialise sous la denomi- 
nation RHEO 3000 par. la societe Coatex ; 
les copolymeres acide acrylique / monoitaconate 
de stearyle polyoxy-ethylene ou les copolymeres 
acide acrylique / monoitaconate de cetyle polyoxy- 35 
ethylene, tels que les produits commercialises sous 
les denominations 8069-72A et 8069-72B par la so- 
ciete National Starch ; 

les copolymeres acide methacrylique / acrylate de 
butyle / monomere hydrophobe comportant une 40 
chaine grasse, tels que le produit commercialise 
sous la denomination 8069-1 46A par la societe Na- 
tional Starch ; 

les terpolymeres acide acrylique / acrylate d'alkyle 
en C 15 / acrylate de polyethylene glycol (28 moles 45 
d'oxyde d'ethylene), tels que le produit commercia- 
lise sous la denomination DAPRAL GE 202 par la 
societe Akzo ; 

les sels d'un ester d'acide gras partiel d'un polymere 
acide acrylique / dimethylethanolamine, tels que le 50 
produit commercialise sous la denomination DA- 
PRAL GE 202 DMA par la societe Akzo ; 
les copolymeres acide acrylique / acrylate mono- 
mere amphiphile comportant une chaine grasse a 
groupements urethanne, tels que le produit com- 55 
mercialise sous la denomination ADDITOL VXW 
1312 par la societe Hoechst; 
les polymeres acryliques modifies par des groupes 
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hydrophobes a chaine grasse, tels que le produit 
commercialise sous la denomination CS-0406 par 
la societe Rohm & Haas. 

[0026] Les polymeres utilises selon I'invention peu- 
vent etre utilises seuis ou en melange. Par ailleurs, se- 
lon leur nature, its peuvent §tre utilises tels quels, ou 
sous forme de solutions aqueuses ou de dispersions 
aqueuses. 

[0027] La composition selon I'invention comporte \ 
avantageusement une quantite de polymere allant de 
0,05 a 15 % en poids de matiere active, de preference 
de 0,1 a 8 % et mieux de 0,2 a 2 % en poids de matiere 
active de polymere par rapport au poids total de la com- 
position. 

[0028] La composition de I'invention contient au 
moins un tensioactif anionique. II s'agit de preference 
d'un tensioactif anionique moussant choisi parmi les 
sulfates, les ethers sulfates et leurs sels. Parmi les sels 
de sulfates et d'ether sulfates, on choisit preferentielle- 
ment les sels de sodium et de triethanolamine. Comme 
tensioactif anionique moussant, on peut ainsi utiliser le 
laurylethersulfate de sodium et notamment ceux com- 
mercialises sous les denominations TEXAPON par la 
societe Henkel. 

[0029] De maniere generale, la composition de ('in- 
vention contient une quantite de tensioactif anionique 
allant de 0,5 a 60 % en poids, de preference de 1 a 30 
%, mieux de 1 a 20 % et encore mieux de 2 a 1 0 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 
[0030] La composition selon I'invention peut en outre 
contenir un emulsionnant qui peut etre choisi parmi tous 
les emulsionnants classiquement utilises pour les emul- 
sions H/E: 

[0031] Comme emulsionnants, on peut citer par 
exemple 

(1) les tensioactifs non ioniques ayant un HLB su- 
perieur ou egal a 9, tels que les esters d'acide gras 
et de glycerol oxy ethylenes ; les esters d'acide gras 
et de sorbitan oxyethyienes ; les derives d'acide 
gras oxyethyienes ; les esters d'acide gras et de Su- 
cre et notamment les esters gras de sucrose tels 
que le stearate de sucrose comme le produit com- 
mercialise sous la denomination TEGOSOFT PSE 
1 41 G par la societe Goldschmidt ; les ethers d'alkyl- 
polyglucoside, et leurs melanges ; 

(2) les emulsionnants silicones tels que les polydi- 
methylmethylsiloxanes oxyethyienes (dimethicone 
copolyol) comme par exemple celui vendu sous la 
denomination "DC2-5695" par la societe Dow Cor- 
ning. 

[0032] La composition selon I'invention peut compor- 
ter par exemple de 0,5 a 30 %, de preference de 2 a 1 5 
% et mieux de 4 a 1 0 % en poids d'emulsionnant(s) par 
rapport au poids total de la composition. 
[0033] La nature de la phase huileuse de I'emulsion 
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selpn ['invention n'est pas critique. La phase huileuse 
peut ainsi etre constitute par tous les corps gras et no- 
tamment les huiles, classiquement utilises dans les do- 
maines cosmetique et dermatologique. La phase hui- 
leuse contient au moins une huile, de preference au 
moins 1 % en poids d'au moins une huile et mleux au 
moins 2 % en poids d'au . moins une huile, par rapport 
au poids total de la composition. 
[0034] Parmi les huiles utilisabfes dans la composi- 
tion de 1'invention, on peut citer par exemple les huiles 
vegetales telles que Phuile d'abricot ; les huiles minera- 
les comme I'huile de vaseline ; les huiles de synthese 
comme I'isohexadecane ; les huiles de silicone volatiles 
ou non volatiles et les huiles fluorees. Comme huiles de 
silicone volatile, on peut citer notamment les polydime- 
thylstloxanes cycliques ou cyclomethicones qui corn- 
portent d'environ 3 a 9 atomes de silicium, et de prefe- 
rence de 4 a 6 atomes de silicium, telles que le cyclo- 
hexadimethylsiloxane ou cyclohexamethicone et le cy- 
clopentadimethylsiloxaneou cyclopentamethicone. Les 
autres corps gras susceptibles d'etre presents dans la 
phase huileuse peuvent §tre par exemple les acides 
gras, les alcools gras tels que I'alcool cetylique, et les 
cires. 

[0035] La composition selon Invention comporte 
avantageusement de 1 a 40 % en poids, de preference 
de 2 a 30 % en poids et mieux de 5 a 20 % en poids de 
phase huileuse par rapport au poids total de la compo- 
sition. 

[0036] La phase aqueuse de ('emulsion constituant la 
composition de I'invention peut representer de 15 a 
97,95 % en poids, de preference de 57 a 93 % et mieux 
de 75 a 90 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

[0037] De fa9on connue, la composition de I'invention 
peut contenir egalement des adjuvants habituels dans 
le domaine cosmetique, tels que les actifs, les humec- 
tants, les conservateurs, les antioxydants, les agents 
complexants, les solvants, les parfums, les filtres, les 
bactericides, les absorbeurs d'odeur, les matieres colo- 
rantes (pigments ou colorants solubles) et encore les 
vesicules iipidiques. Les quantites de ces differents ad- 
juvants sont celles classiquement utilisees dans le do- 
maine considere, et par exemple de 0,01 a 20 % du 
poids total de la composition. Ces adjuvants, selon leur 
nature, peuvent etre introduits dans la phase grasse, 
dans la phase aqueuse et/ou dans les vesicules Iipidi- 
ques. 

[0038] La presente invention se rapporte aussi au 
procede de fabrication de la composition selon I'inven- 
tion. Ce procede consiste a preparer remulsion de ma- 
niere classique par introduction de la phase huileuse 
dans la phase aqueuse sous agitation, par exemple 
dans un appareil de type Moritz, puis a introduire de I'air 
dans remulsion obtenue sous une agitation allant de 
500 a 2000 tours/minute, a une temperature allant de 
20°C a 80°C et de preference de 40°C a 60°C, sous 
une pression d'entr6e d'air allant de 2 a 8 bars (2.1 0 5 a 



8.1 0 5 Pa) et de preference de 3 a 6 bars (3.1 0 5 a 6.1 0 5 
Pa). 

[0039] La presente invention a done aussi pour objet 
un proc£d£ de fabrication d'une composition foisonn6e 
5 a base d'une emulsion huile-dans-eau, consistant : 

(1) a r6allser de maniere classique une emulsion 
huile dans eau contenant au moins un polymere 
amphiphile et au moins un tensioactif anionique, 

10 par dispersion de la phase huileuse dans la phase 
aqueuse, 

(2) a introduire de I'air dans remulsion obtenue sous 
une agitation allant de 500 a 2000 tours/minute, a 
une temperature allant de 20°C a 80°C et sous une 

is pression d'entree d'air allant de 2 a 8 bars. 

[0040] Selon un mode prefere de realisation de in- 
vention, Pintroduction.de I'air. dans remulsion est reali- 
see dans un appareil de foisonnement comprenant une 
tete melangeuse comportant un rotor et un stator, com- 
me par exemple I'appareil "Mondomixer de type Mini- 
mondo" foumi par la societe Mondomix. L'emulsion est 
transportee par une pompe dans la tete de foisonne- 
ment ou remulsion et I'air sont simultanement injectes 
et melanges de maniere homogene grace a Taction cou- 
pante des ergots du rotor et du stator de I'appareil, qui 
assurent une repartition 6gale de I'air dans le produit. 
On regie de maniere appropriee la vitesse du rotor de 
I'appareil, la temperature de la cuve et des tuyaux ainsi 
que la pression d'entree de I'air dans la tete melangeuse 
et le debit d'air. La pression de la tete melangeuse est 
reglee par un regulateur de pression. Le debit de l'emul- 
sion a la sortie de I'appareil depend de la frequence de 
ia pompe en sortie de cuve. 

[0041] De maniere pr6feree, dans I'appareil de foi- 
sonnement, la vitesse d'agitation lors de I'introduction 
de I'air est de 1000 tours/minute, la temperature de 
50°C et la pression d'entree d'air de 4 bars. 
[0042] Dans ('emulsion foisonnee obtenue selon le 
procede de I'invention, les bulles d'air ont avantageuse- 
ment une taille allant de 20 pjn a 500 ujn, et de prefe- 
rence allant de 1 00 u.m a 300 jxm. 
[0043] La composition selon I'invention trouve son ap- 
plication dans un grand nombre de traitements, notam- 
ment cosmetiques, de la peau, des levres et des che- 
veux, y compris le cuir chevelu, notamment pour le trai- 
tement, la protection, le soin, le demaquillage et/ou le 
nettoyage de la peau, des levres et/ou des cheveux, et/ 
ou pour le maquillage de la peau et/ou des l£vres. Elle 
peut etre destinee aussi au traitement des peaux se- 
ches et/ou des levres seches. 

[0044] La composition selon I'invention peut par 
exemple etre utilisee comme produit de soin, de dema- 
quillage et/ou de nettoyage pour le visage sous forme 
de cremes ou de laits ou comme produits de maquillage 
(peau et levres), et par exemple fonds de teint, par in- 
corporation de colorants. 

[0045] Aussi, Pinvention a encore pour objet I'utilisa- 
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tion cosmetique de la composition telle que definie ci- 
dessus pour le traitement, la protection, le soin, le de- 
maquiliage et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ 
ou des cheveux, et/ou pour le maquillage de la peau et/ 
ou des levres. 

[0046] Invention a aussl pour objet un proc6de de 
traitement cosm^tiquede lapeau, y compris du cuirche-" 
velu, des cheveux, et/ou des levres, caracterise par le 
fait qu'on applique sur la peau, les cheveux et/ou les 
levres, une composition telle que definie ci-dessus. 
[0047] L'invention a aussi pour objet Putilisation de la 
composition telle que definie ci-dessus pour la fabrica- 
tion d'une composition destinee au soin des peaux se- 
ches et/ou des levres seches. 
[0048] L'exemple ci-apres de compositions selon In- 
vention est donne a titre d'i (lustration. Les quantites y 
sont donnees en % en poids, sauf mention contraire. 

Exemple : Creme de soin 

[0049] Phase huileuse : 

- Huile d'abricot 10% 
Laurylethersulfate de sodium 2 % 
Alcool cetylique 2 % 

- Stearate de sucrose (TEGOSOFT PSE 141G) 

5 % 

[0050] Phase aqueuse : 

- PemulenTR2 0,4% 
Conservateurs 1 % 
Eau qsp100% 

[0051] Mode operatoire : on prepare I'emulsion au 
Moritz de facon classique. Puis, on la met dans la pom- 
pe de I'appareil de foisonnement de type Minimondo. 
De la pompe, elle est transportee vers la tete de foison- 
nement dans laquelle elle est injectee avec de Pair et 
m6langee a Pair de maniere homogene. Le debit de 
I'emulsion est de 30 kg/heure, la vitesse du rotor de 
1 000 tours/minute, la temperature de la cuve et des 
tuyaux de 50°C et la pression d'entree de 4 bars. 
[0052] On obtient une creme de texture tres legere 
ayant Paspect d'une mousse fine pouvant etre utilisee 
comme creme de jour. 



Revendicatlons 

1 . Composition foisonn§e sous forme d'emulsion hui- 
le-dans-eau, comprenant dans un milieu physiolo- 
giquement acceptable, une phase huileuse disper- 
see dans une phase aqueuse, caracterisee en ce 
qu'elle contient de Pair ou un gaz inerte en une 
quantite d'au moins 30 % en volume par rapport au 
volume total de Pemutsion, pour avoir une densite 
allant de 0,2 a 0,8 (g/cm 3 ) cette densite etant me- 



suree a une temperature d'environ 25°C et a la 
pression atmospherique, en ce qu'elle contient au 
moins un polymere amphiphile et au moins un ten- 
sioactif anionique et en ce qu'elle comprend au 
5 moins un emulsionnant. 

2. Composition selon la revindication 1 , caracterisee 
en ce qu'elle a une densite allant de 0,4 a 0,75. 

10 3, Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee en ce que la quantite" d'air ou de gaz inerte 
va de 40 a 80 % en volume par rapport au volume 
total de la composition. 

'5 4. Composition selon Pune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ceque le po- 
lymere amphiphile est choisi parmi les polymeres 
d'origine naturelle, eventuellement modifies, les po- 
lymeres radicalaires, les polycondensats et leurs 

20 melanges. 

5. Composition selon Pune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le po- 
lymere amphiphile est un polymere d'origine natu- 

25 relle, choisi parmi les ethers de cellulose possedant 
des substituants hydrophobes, les celluloses catio- 
niques quaternis^es modifies par des groupe- 
ments comportant au moins une chaine grasse, les 
alkylhydroxydthylcelluloses quaternisees, les ga- 

30 lactomannanes possedant des substituants hydro- 
phobes, les pullulans modifies par des groupes hy- 
drophobes, les gelatines modifiees par des groupes 
hydrophobes, les mucopolysaccharides. 

35 6. Composition selon Pune quelconque des revendi- 
catlons 1 a 4, caracterisee en ce que le polymere 
amphiphile est choisi parmi les polyurethannes as- 
sociatifs. 

to 7. Composition selon Pune quelconque des revendi- 
cations 1 a 4, caracterisee en ce que le polymere 
amphiphile est un polymere radicalaire choisi parmi 
les copolymeres d'acide acrylique ou d'acide me- 
thacrylique avec les N-alkylacrylamides, les copo- 
45 lymeres obtenus a parti r d'un monom6re a groupe 
acide carboxylique, et d'un acrylate, methacrylate, 
ester ou amide, porteur de groupes hydrophobes 
cycloaliphatiques ou aromatiques, les copolymeres 
acryliques non ioniques, les copolymeres d'anhy- 
50 dride maleique et de monomeres comportant au 
moins une chaine grasse, les copolymeres de Paci- 
de crotonique et de monomeres comportant au 
moins une chaine grasse, les polymeres d'acide 
(meth)acrylique, modifies par des groupes compor- 
ts tant au moins une chaine grasse, les copolymeres 
d'acide (meth) acrylique et de monomeres compor- 
tant au moins une chaine grasse. 
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8. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 4, caracterisee en ce que le poiymere 
amphiphile est choisi parmi les copoiymeres reticu- 
les d'acide acryiique / acrylate d'alkyle en C 10 -C 30 , 
les copoiymeres acide (meth)acrylique / acrylate 
d'ethyle / acrylate d'alkyle, les copoiymeres reticu- 
les acide acryiique / isodecanoate de vinyle, les ter- 
polymeres acide acryiique / vinylpyrrolidone / me- 
thacrylate de lauryle, les copoiymeres acide acryii- 
que / (meth) aery late de lauryle, les terpolymeres 
acide (meth)acrylique / acrylate d'alkyle / alkyl-po- 
lyethoxyteallyl ether, les terpolymeres acide metha- 
cryiique / acrylate d'ethyle / stearyl polyethoxyle al- 
lyl ether, les terpolymeres acide methacrylique / 
acrylate d'ethyle / acrylate de lauryle polyoxyethy- 
lene, les terpolymeres acide methacrylique / acryla- 
te d'ethyle / methacrylate de stearyle polyoxyethy- 
l§ne, les copoiymeres acide methacrylique / acryla- 
te d'ethyle / acrylate de nonylphenol polyoxyethyle- 
ne, les copoiymeres acide acryiique /monoitacona- 
te de stearyle polyoxy-ethylene ou les copoiymeres 
acide acryiique / monoitaconate de cetyle polyoxy- 
ethylene, les terpolymeres acide acryiique / acryla- 
te d'alkyle en C 15 / acrylate de polyethylene glycol 
(28 moles d'oxyde d'ethylene), les copoiymeres aci- 
de acryiique/ acrylate/ monomere amphiphile com- 
portant une chaine grasse a groupements urethan- 
ne, les polymeres acryliques modifies par des grou- 
pes hydrophobes a chaine grasse, et leurs melan- 
ges, 

9. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient une quantite de polymere(s) amphiphile(s) 
allant de 0,05 a 15 % en poids de matiere active, 
par rapport au poids total de la composition. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
tensioactif anionique est choisi parmi les sulfates, 
les ethers sulfates et leurs sels. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que le 
tensioactif anionique est le laurylethersulfate de so- 
dium. 

12. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient une quantite detensioactif(s) anionique(s) 
aNant de 1 a 20 % en poids par rapport au poids 
total de la composition. 

13. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient une quantite d'emulsionnant(s) allant de 
0,5 a 30 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 



14. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que la 
phase huileuse represente de 1 a 40 % en poids 
par rapport au poids total de I'emulsion. 

5 

15. Procede* de fabrication d'une composition foison- 
nee a base d'une emulsion huile-dans-eau selon 
I'une quelconque des revendications precedentes, 
consistant : 

10 

(1) a realiser de maniere classique une emul- 
sion huile dans eau contenant un poiymere am- 
phiphile et un tensioactif anionique, par disper- 
sion de la phase huileuse dans la phase aqueu- 

15 se, 

(2) a introduire de I'air dans I'emulsion obtenue 
sous une agitation allant de 500 a 2000 tours/ 
minute, a une temperature allant de 20°C a 
80°C et sous une pression d'entree d'air allant 

20 de 2 a 8 bars (2.10 s a 8.10 s Pa). 

16. Procede selon la revendication 15, caracterise en 
ce que I 'introduction d'air est realisee dans un ap- 
pareil de foisonnement. 

25 

17. Procede selon la revendication 15 ou 16, caracte- 
rise en ce que la composition est telle que definie, 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 14. 

30 18. Composition foisonnee obtenue par le procede se- 
lon I'une quelconques des revendications 15 a 17. 

1 9. Utilisation cosmetique de la composition selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 14 et 18, pour 
35 le traitement, la protection, le soin, le demaquillage 
et/ou le nettoyage de la peau, des levres et/ou des 
cheveux, et/ou pour le maquillage de la peau et/ou 
des levres. 

40 20. Procede de traitement cosmetique de la peau, y 
compris du cuirchevelu, des cheveux, et/ou des le- 
vres, caracterise par le fait qu'on applique sur la 
peau, les cheveux et/ou les levres, une composition 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 14 
45 et18. 

21 . Utilisation de la composition selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 14 et 18, pour la fabrication 
d'une composition destinee au soin des peaux se- 
so ches et/ou des levres seches. 



Pate ntansp ruche 



55 1. Aufgeschaumte Zusammensetzung in Form einer 
6l-in-Wasser-Emulsion, die in einem physiologisch 
akzeptablen Medium eine in einer waGrigen Phase 
dispergierte Olphase enthalt, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB sie Luft oder ein inertes Gas In einer 
Mengevon mindestens30 Vol.-%, bezogen auf das 
Gesamtvolumen der Emulsion enthalt, so daft eine 
Dichte im Bereich von 0,2 bis 0,8 (g/cm 3 ) bei einer 
Temperatur erhalten wird, wobei diese Dichte bei s 
einer Temperatur von 25 °C und bei Atmospharen- 
drlick gemessen wird, und da3 sie mindestens ein 
amphiphiles Polymer und mindestens einen anioni- 
schen grenzf lachenaktiven Stoff enthalt und daB sie 
mindestens einen Emulgator enthalt. 10 

Zusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie eine Dichte von 0,4 bis 0,75 
aufweist. 

15 

Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Menge an Luft 
oder inertem Gas im Bereich von 40 bis 80 Vol.-%, 
bezogen auf das Gesamtvolumen der Zusammen- 
setzung, liegt. 20 

Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das amphiphile Polymer unter den Polymeren na- 
turlicher Herkunft, die gegebenenfalls modifiziert 25 
sind, den radikalischen Polymeren, den Polykon- 
densaten und ihren Gemischen ausgewahlt ist. 

Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 30 
das amphiphile Polymer ein Polymer naturlicher 
Herkunft ist, das unter den Celluloseethem, die hy- 
drophobe Substituenten aufweisen, den quaterni- 
sierten kationischen Cellulosen, die mit Gruppen 
modifiziert sind, die mindestens eine Fettkette ent- 35 
halten, den quaternisierten Alkylhydroxyethylcellu- 
losen, den Galactomannanen, die hydrophobe 
Substituenten aufweisen, den Pullulanen, die mit 
hydrophoben Gruppen modifiziert sind, den Gelati- 
nen, die mit hydrophoben Gruppen modifiziert sind, *o 
den Mucopolysacchariden ausgewahlt ist. 

Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das amphi- 
phile Polymer unter den assoziativen Polyuretha- 45 
nen ausgewahlt ist. 

Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das amphi- 
phile Polymer ein radikalisches Polymer ist, das so 
ausgewahlt ist unter den Copolymeren aus Acryl- 
saure oder Methacrylsaure mit N-Acrylamiden, den 
Copolymeren, die aus einem Monomer mit Carbon- 
sauregruppe und einem Acrylat, Methacrylat, Ester 
oder Amid, das cycloaliphatische oder aromatische 55 
hydrophobe Gruppen tragt, erhalten werden, den 
nichtionischen Acryl-Copolymeren, den Copolyme- 
ren aus Maleinsaureanhydrid und Monomeren, die 



mindestens eine Fettkette aufweisen, den Copoly- 
meren aus Crotonsaure und Monomeren, die min- 
destens eine Fettkette aufweisen, den Polymeren 
der (Meth)acrylsaure, die mit Gruppen modifiziert 
sind, die mindestens eine Fettkette aufweisen, den 
Copolymeren aus (Meth)acrylsaure und Monome- 
ren, die mindestens eine Fettkette aufweisen. 

8. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das amphi- 
phile Polymer ausgewahlt 1st unter den vernetzten 
Acrylsaure/C 10 -C 30 -Alkylacrylat-Copofymeren, 
den (Meth)acrylsaure/Ethylacrylat/Alkylacrylat-Co- 
polymeren, den vernetzten AcrylsaureA/inylisode- 
canoat-Copolymeren, den Acrylsaure/Vinylpyrroli- 
don/Laurylmethacrylat-Copolymeren, den Acryl- 
saure/Lauryl(meth)acrylat-Terpolymeren, den Ter- 
polymeren aus (Meth)acrylsaure, Alkylacrylat und 
Allylether mit polyethoxyliertem Alkyl, den Terpoly- 
meren aus Methacrylsaure, Ethylacrylat und Allyle- 
ther mit polyethoxyliertem Stearyialkohol, den Ter- 
polymeren aus Methacrylsaure, Ethylacrylat und ei- 
nem Ester aus Acrylsaure und polyethoxyliertem 
Laurylalkohol, den Terpolymeren aus Methacryl- 
saure, Ethylacrylat und einem Ester aus Methacryl- 
saure und polyethoxyliertem Stearyialkohol, den 
Copolymeren aus Methacrylsaure, Ethylacrylat und 
einem Ester aus Acrylsaure und polyethoxyliertem 
Nonylphenol, den Copolymeren aus Acrylsaure und 
einem Monoester aus Itaconsaure und polyethoxy- 
liertem Stearyialkohol, den Copolymeren aus Acryl- 
saure und einem Monoester aus Itaconsaure und 
polyethoxyliertem Cetylalkohol, den Terpolymeren 
aus Acrylsaure, C 15 - Alky I acrylat und Polyethylen- 
glykolacrylat (28 mol Ethylenoxid), den Copolyme- 
ren aus Acrylsaure, Acrylat und amphiphilem Mo- 
nomer, das eine Fettkette mit Urethangruppen auf- 
weist, den Acryl-Polymeren, die mit hydrophoben 
Gruppen mit Fettkette modifiziert sind, und ihren 
Gemischen. 

9. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie eine Menge an amphiphilem Polymer oder am- 
phiphilen Polymeren enthalt, die im Bereich von 
0,05 bis 15 Gew.-% Wirkstoff, bezogen auf das Ge- 
samtgewicht der Zusammensetzung, liegt. 

10. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der anionische grenzflachenaktive Stoff unter den 
Sulfaten, den Ethersulfaten und ihren Salzen aus- 
gewahlt ist. 

11. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB es 
sich bei dem anionischen grenzflachenaktiven Stoff 
urn Natriumlauryiethersulfat handelt. 
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12. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sle eine Menge an anionischem grenzflachenakti- 
vem Stoff oder anion isch en grenzflachenaktiven 
Stoffen enthalt, die im Bereich von 1 bis 20 Gew.- 
%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusam- 
mensetzung, liegt, 

13. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie eine Menge an einem Emulgator oder mehreren 
Emulgatoren enthalt, die im Bereich von 0,5 bis 30 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zu- 
sammensetzung, liegt, 

14. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Anteil derOlphase 1 bis 40 Gew.-% betragt, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Emulsion. 

15. Verfahren zur Herstellung einer aufgeschaumten 
Zusammensetzung auf der Basis einer 6l-in-Was- 
ser-Emulsion nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, das folgende Schritte umfaBt: 

(1) Herstellen in klassischer Weise einer Ol-in- 
Wasser-Emulsion, die ein amphiphiles Polymer 
und einen anionischen grenzflachenaktiven 
Stoff enthalt, durch Dispergieren der Olphase 
in der waBrigen Phase, 

(2) Einbringen von Luft in die erhaltene Emul- 
sion unter Ruhren mit einer Ruhrgeschwindig- 
keit von 500, bis 2000 U/min bei einer Tempe- 
ratur im Bereich von 20 bis 80 °C und bei einem 
Einspeisedruck der Luft von 2 bis 8 bar (2-1 0 5 
bis 8-1 0 5 Pa). 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einbringen der Luft in einem Ex- 
pandiergerat durchgefuhrt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zusammensetzung so wie 
in einem der Anspruche 1 bis 14 definiert ist. 

18. Aufgeschaumte Zusammensetzung, die nach dem 
Verfahren nach einem der Anspruche 1 5 bis 1 7 her- 
gestellt ist. 

19. Kosmetische Verwendung der Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 1 4 und 1 8 fur die 
Behandlung, den Schutz, die Pflege, das Ab- 
schminken und/oder die Reinigung der Haut, der 
Lippen und/oder der Haare und/oder zum Schmin- 
ken der Haut und/oder der Lippen. 

20. Verfahren zur kosmetischen Behandlung der Haut 
einschlieBlich der Kopfhaut, der Haare und/oder 



der Lippen, dadurch gekennzeichnet, daB auf die 

Haut, die Haare und/oder die Lippen eine Zusam- 
mensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 14 
und 18 aufgetragen wird. 

5 

21, Verwendung der Zusammensetzung nach einem 
der Arispnjche 1 bis 14 und 18 fur die Herstellung 
einer Zusammensetzung, die fur die Pflege von 
trockener Haut und/oder trockenen Lippen vorge- 
10 sehen ist. 



Claims 

15 1. Expanded composition in the form of an oil-in -water 
emulsion comprising, in a physiologically accepta- 
ble medium, an oily phase dispersed in an aqueous 
phase, characterized in that it comprises air or an 
inert gas in an amount of at least 30% by volume 

20 with respect to the total volume of the emulsion, in 
order to have a density ranging from 0.2 to 0.8 g/ 
. cm 3 , this density being measured at a temperature 
of approximately 25°C and at atmospheric pres- 
sure, in that it comprises at least one amphiphilic 

25 polymer and at least one anionic surfactant and in 
that it comprises at least one emulsifier. 

2. Composition according to Claim 1 , characterized 
in that it has a density ranging from 0.4 to 0.75. 

30 

3. Composition according to Claim 1 or 2, character- 
ized in that the amount of air or of inert gas ranges 
from 40 to 80% by volume with respect to the total 
volume of the composition. 

35 

4. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized In that the amphiphilic poly- 
mer is chosen from optionally modified polymers of 
natural origin, radical polymers, polycondensates 

40 and their mixtures. 

5. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the amphiphilic poly- 
mer is a polymer of natural origin chosen from cel- 

45 lulose ethers possessing hydrophobic substituents, 
quatemized cationic celluloses modified by groups 
comprising at least one fatty chain, quaternized 
alkylhydroxyethylcelluloses, galactomannans pos- 
sessing hydrophobic substituents, pullulans modi- 

50 fied by hydrophobic groups, gelatins modified by 
hydrophobic groups, or mucopolysaccharides. 

6. Composition according to any one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the amphiphilic polymer is 

55 chosen from associative polyurethanes. 

7. Composition according to any one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the amphiphilic polymer is a 
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radical polymer chosen from copolymers of acrylic 
acid or of methacrylic acid with N-alkylacrylamides, 
copolymers obtained from a monomer comprising 
. a carboxylic acid group and from an acrylate, meth- 
acrylate, ester or amide carrying hydrophobic cy- 5 
cloaliphatic or aromatic groups, nonionic acrylic co- 
polymers, copolymers of maleic anhydride and of 
monomers comprising at least one fatty chain, co- 
polymers of crotonic acid and of monomers com- 
prising at least one fatty chain, (meth)acrylic acid 10 
polymers modified by groups comprising at least 
one fatty chain, or copolymers of (meth)acrylic acid 
and of monomers comprising at least one fatty 
chain. 

15 

8. Composition according to any one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the amphiphilic polymer is 
chosen from acrylic acid/C 10 -C 30 alkyl acrylate 
crosslinked copolymers, (meth)acrylic acid/ethyi 
acrylate/alkyl acrylate copolymers, acrylic acid/vi- 20 
nyl isodecanoate crosslinked copolymers, acrylic 
acid/vinylpyrrolidone/lauryl meth acrylate terpoly- 
mers, acrylic acid/lauryl (meth)acrylate copoly- 
mers, (meth)acrylic acid/alkyl acrylate/ polyethoxy- 
lated alkyl allyl ether terpolymers, methacrylic acid/ 25 
ethyl acrylate/polyethoxylated stearyl allyl ether ter- 
polymers, methacrylic acid/ethyl acrylate/polyox- 
yethylenated lauryl acrylate terpolymers, meth- 
acrylic acid/ethyl acrylate/polyoxyethylenated 
stearyl methacrylate terpolymers, methacrylic acid/ 30 
ethyl acrylate/polyoxyethylenated nonylphenol acr- 
ylate copolymers, acrylic acid/po lyoxy ethyl en ated 
stearyl monoitaconate copolymers or acrylic acid/ 
polyoxyethylenated cetyl monoitaconate copoly- 
mers, acrylic acid/C 15 alkyl acrylate/ polyethylene 35 
glycol acrylate (28 mol of ethylene. oxide) terpoly- 
mers, acrylic acicl/acrylate/ amphiphilic monomer 
comprising a fatty chain comprising urethane 
groups copolymers, acrylic polymers modified by 
hydrophobic groups comprising a fatty chain, and *o 
their mixtures. 

9. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that it comprises an 
amount of amphiphilic polymer(s) ranging from 0.05 45 
to 15% by weight of active material with respect to 

the total weight of the composition. 

10. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the anionic surfactant 50 
is chosen from sulphates, ether sulphates and their 
salts. 

11. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the anionic surfactant 55 
is sodium lauryl ether sulphate. 

12. Composition according to any one of the preceding 



claims, characterized in that it comprises an 
amount of anionic surfactant (s) ranging from 1 to 
20% by weight with respect to the total weight of the 
composition. 

1 3. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that it comprises an 
amount of emulsifier(s) ranging from 0.5 to 30% by 
weight with respect to the total weight of the com- 
position. 

1 4. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the oily phase repre- 
sents from 1 to 40% by weight with respect to the 
total weight of the emulsion. 

15. Process for the manufacture of an expanded com- 
position based on an oil-in-water emulsion accord- 
ing to any one of the preceding claims, which con- 
sists: 

(1) in preparing an oil-in-water emulsion com- 
prising an amphiphilic polymer and an anionic 
surfactant in a conventional way by dispersing 
the oily phase in the aqueous phase, 

(2) in introducing air into the emulsion obtained 
with stirring ranging from 500 to 2000 revolu- 
tions/minute, at a temperature ranging from 
20°C to 80°C and under an air inlet pressure 
ranging from 2 to 8 bar (2 x 10 5 to8 x 10 5 Pa). 

16. Process according to Claim 15, characterized in 
that the introduction of air is carried out in an ex- 
pansion device. 

17. Process according to Claim 15 or 16, character^ 
ized in that the composition is as defined according 
to ariy one of Claims 1 to 14. 

18. Expanded composition obtained by the process ac- 
cording to any one of Claims 15 to 17. 

19. Cosmetic use of the composition according to any 
one of Claims 1 to 1 4 and 1 8 for treating, protecting, 
caring for, removing make-up from and/or cleansing 
the skin, lips and/or hair and/or for making up the 
skin and/or lips. 

20. Process for the cosmetic treatment of the skin, in- 
cluding the scalp, hair and/or lips, characterized in 
that a composition according to any one of Claims 
1 to 14and18is applied to the skin, hair and/or lips. 

21. Use of the composition according to any one of 
Claims 1 to 1 4 and 1 8 in the manufacture of a com- 
position intended for caring for dry skin and/or dry 
lips. 
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